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  POLYPIPE HOMA–02 پوشش پلی یورتان 
EN–10290، IGS–M–TP–020–1 مطابق استاندارد

تعریف : 
ایــن پوشــش دو جزئــی بــه صــورت 100 % جامــد بــر پایــه رزیــن پلــی یورتــان آروماتیــک طراحــی شــده اســت. بــا 
توجــه بــه اینکــه در فرمولاســیون ایــن پوشــش حــال وجــود نــدارد مشــکلات زیســت محیطــی در مــورد آن مطــرح 
نمــی باشــد. کیفیــت بــالا، مقاومــت خوردگــی عالــی، چســبندگی بســیار خــوب، مقاومــت جــوی مناســب، انعطــاف پذیــری 

و خــواص مکانیکــی مناســب از ویژگــی هــای خــاص ایــن پوشــش اســت.

مصارف : 
   پوشش خارجی خطوط لوله مدفون در خاک، روی زمین و یا مغروق در آبهای شور یا شیرین 

   پوشش خارجی زانوئی ها، شیرآلات، اتصالات، در شرایط مدفون در خاک، روی زمین و یا مغروق در آبهای 
     شور یا  شیرین 

   پوشش پایلهای فلزی و بتنی
   لاینینگ مخازن ذخیره آب صنعتی، آب شور، نفت خام

   پوشش داخلی و خارجی دریچه های عبور آب دریا
   پوشش تجهیزات در نیروگاهها، پتروشیمی ها و پالایشگاه ها

خواص و مزایا : 
   100 % جامد با درصد مواد فرار )VOC( برابر صفر 

   مقاوم در برابر قلیاهای رقیق، مشتقات نفتی، نمکها و آب
   دارای مقاومت عالی در برابر خوردگی

   دارای نفوذ پذیری بسیار کم 
   دارای واکنش پذیری سریع و زمان پخت کم 

   قابل اعمال در محدوده دمایی وسیع 
   قابلیت برگشت به سرویس سریع

   میزان جدایش کاتدی حداقل
   چسبندگی، سختی و چقرمگی بالا بر روی سطوح فلزی 

    تامین دوام عالی در محیطهای دریائی و صنعتی
    مقاوم در برابر ضربه ، سایش و تنشهای مکانیکی

    High Build قابل اعمال در ضخامت بالا در یک لایه 
    بدون نیاز به پرایمر
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جدول خواص:

نیمه براقبراقیت

100%جامد حجمی

 2/3 –1/54پوشش تئوری )با ضخامت پیشنهادی(

1تعداد لایه های پوشش

1500 – 1000 میکرونضخامت پیشنهادی

)A+B( 1/54دانسیته 

)A( 1 /0± 1/65دانسیته 

)B( 1 /0± 1/24دانسیته 

A/B  =1/  4نسبت اختلاط وزنی

A/B  =1/  3نسبت اختلاط حجمی

جزء cps : A 2950ویسکوزیته
100 cps : B جزء

0%درصد کولتار

واکنش شیمیائیروش سخت شدن

Pull-off چسبندگی
)ASTM D4541(

  3263 Psi

ازدیاد طول تحت کشش
)EN10290(

%12

95مقاومت سایشی)1kg/ 1000 سیکل(

)Shore D( سختی
ASTM D 2240 مطابق

74±2

مقاومت در برابر ضربه
@ 23±2 

56/5 in - lb>

V-Cut چسبندگی
)ASTM D3359(

5A

)EN10290( 5/5جدایش کاتدیmm 

سالت اسپری )10000 ساعت( 
)ASTMB117(

کاملاً مقاوم

بشکه های 200 و 250 کیلوگرمیبسته بندی
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25+ و رطوبت نسبی %54: خواص فرایندی در دمای 

<100 ثانیهزمان ژل شدن

15 دقیقهخشک شدن سطحی

4 ساعت زمان خشک شدن پیش از کاربری

دستورالعمل مصرف:

   اختلاط مواد :
پوشــش پلــی یورتــان تحــت هیــچ شــرایطی نبایــد رقیــق گــردد. از حــال مناســب جهــت تمیــزکاری خطــوط انتقــال 
ــاً  ــی کام ــه مخلوط ــیدن ب ــا رس ــب ت ــزن مناس ــط هم ــزءA توس ــال، ج ــش از اعم ــود. پی ــتفاده ش ــتگاه اس ــواد و دس م

ــوط گــردد.  ــا رنــگ یکنواخــت مخل همــوژن ب

    آماده سازی سطح :
ــفید )½Sa 2( و  ــه س ــک ب ــه نزدی ــا درج ــت و ... ت ــات بلاس ــت، ش ــت بلاس ــت، گری ــه روش سندبلاس ــد ب ــطح بای س
ــت  ــن جه ــاری از روغ ــز ع ــک و تمی ــوای خش ــپس از ه ــود. س ــازی ش ــاده س ــرون آم ــل70-50 میک ــول پروفای حص
برطــرف نمــودن ذرات گــرد و غبــار ناشــی از بلاســت اســتفاده گــردد. در حیــن و پــس از سندبلاســت و همچنیــن در 

حیــن اعمــال پوشــش، دمــای ســطح بایــد حداقــل  3 بالاتــر از نقطــه شــبنم باشــد. 
رطوبــت بــالا ممکــن اســت تاثیــر منفــی بــر چســبندگی پوشــش بــر ســطح ایجــاد نمایــد. حداکثــر رطوبــت مجــاز محیــط 
85% اســت. در شــرایطی ممکــن اســت گــرم کــردن لولــه هــا مــورد نیــاز باشــد. ســطح بایــد حداکثــر 4 ســاعت پــس 
از سندبلاســت پوشــش داده شــود؛ در غیــر اینصــورت بایــد عملیــات آمــاده ســازی تجدیــد شــود.می تــوان از گرمکن 

هــای ظــروف جهــت کاهــش ویســکوزیته مــواد در دمــای پاییــن اســتفاده نمــود.

    اعمال پوشش:
بــالا                                                                                                                                            فشــار  و  دمــا  تحــت  حرارتــی  المنــت  بــه  مجهــز  جزئــی  دو  اســپری  وســیله  بــه  مــواد 
Dual feed high pressure / high temperature airless spray  قابــل اجــرا مــی باشــد. در خصــوص لولــه هــای 
نیازمنــد بــه جوشــکاری دقــت شــود کــه در محــل اتصــالات یــک نــوار ) بســته بــه طــول cut back( از ســطح فلــز بایــد 
بــدون پوشــش بمانــد. در ســایر مــوارد از جملــه کوپلینــگ هــا کل ســطح فلــز پوشــش داده خواهــد شــد. 
* توصیــه مــی شــود در صورتیکــه میــزان نمــک ســطح بیــش از حــد مجــاز باشــد ، قبــل از عمــل سندبلاســت و نیــز 

پــس از آن ســطح شستشــو داده شــود.

 موارد ایمنی :
ــر بایــد لبــاس و ماســک  ــرژی شــود. پرســنل کارب ــا استنشــاق بخــارات ممکــن اســت باعــث آل ــا پوســت ی تمــاس ب
ــایر  ــت و س ــورت، دس ــت ص ــی روی پوس ــرم محافظت ــیده و از ک ــیمیایی پوش ــواد ش ــد م ــتکش ض ــوص و دس مخص
ســطوح بــدون پوشــش اســتفاده نماینــد. اســتفاده از عینکهــای مخصــوص جهــت ممانعــت از تمــاس مــواد یــا غبــار 

ــا چشــم الزامــی اســت.  اســپری ب

توصیه:
پیــش از زمــان اعمــال از بــاز کــردن در ظــرف و تمــاس مــواد بــا رطوبــت خــودداری شــود. اطمینــان از ســیل بــودن 

کامــل ظــرف بعــد از مصــرف الزامــی اســت. 
زمان استغراق یا تدفین لوله ها حداقل 6-4  ساعت پس از اجرا می باشد. 

 انبارداری: 
نگهداری محصول 24 ماه  در ظروف در بسته  و دور از گرمای شدید، یخ زدگی و رطوبت امکانپذیر است. 


