
300

له
 لو

وط
خط

ی 
ظت

حاف
ی م

شها
ش

پو

 POLYPIPE–10289 پوشش اپوکسی 100% جامد 
EN–10289 مطابق استاندارد

 تعریف : 
پوشــش دو جزئــی %100 جامــد ســخت بــر پایــه رزیــن اپوکســی پلــی آمیــن ،قابــل اعمــال بــا اســپری کــه بــه طــور 
ــده  ــر خوردگــی در شــرایط بســیار خورن ــزی نفــت، گاز و آب مدفــون در براب ــه فل ــرای محافظــت خطــوط لول خــاص ب

طراحــی شــده اســت.
خــواص عالــی آن نظیــر مقاومــت در برابــر خوردگــی، مقاومــت شــیمیایی و مکانیکــی بالا، مقاومت سایشــی، چســبندگی 

فــوق العــاده و ســختی مناســب آن ایــن محصــول را کامــأ متمایــز مــی کنــد.

 مصارف : 
حفاظت از خوردگی سازه ها، لوله ها، اتصالات، نقاط جوش و ...  در:

    سطوح فلزی مدفون در خاک 
    سطوح فلزی مغروق در آبهای شور یا شیرین

    تجهیزات نیروگاهی، پتروشیمی و پالایشگاهی
    سطوح فلزی در معرض انواع مواد شیمیایی اسیدی، بازی و محلولهای نمکی

 خواص و مزایا : 
     %100جامد با درصد مواد فرار )VOC( برابر صفر 

     مقاومت شیمیایی مناسب
     مقاومت عالی در برابر خوردگی

     نفوذ پذیری بسیار کم
     قابل اعمال در محدوده دمایی گسترده

     جدایش کاتدی بسیار پایین
     چسبندگی بالا

     سختی بالا
      تامین دوام عالی در محیطهای دریائی و صنعتی

     مقاومت آبی بسیار بالا
     مقاومت مناسب در برابر ضربه

     High Build، قابلیت  کسب ضخامت بالا در هر پاس 
     بدون نیاز به پرایمر

     نسبت اختلاط حجمی و وزنی یکسان 
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جدول خواص:

نیمه براقبراقیت

100%جامد حجمی

)VOC(0مواد فرارg/L

   1/5-1پوشش تئوری *

800µm-700ضخامت قابل حصول در هر لایه

2-1 )بسته به ضخامت نهایی مطلوب(تعداد لایه های پوشش

1500- 1000 میکرونضخامت پیشنهادی

)A+B( 1 /0± 1/66دانسیته 

)A( 1 /0± 1/69دانسیته 

)B( 05 /0± 1/56دانسیته 

  A/B= 2 /1نسبت اختلاط وزنی

 A/B= 2 /1نسبت اختلاط حجمی

چسبندگی پس از 7 روز
)ASTM D4541(

2000psi بیش از

واکنش شیمیائیروش سخت شدن

)Shore D( بیش از 78سختی

<J 7/6مقاومت در برابر ضربه 

سالت اسپری )10000 ساعت( 
)ASTMB 117(

کاملاً مقاوم

جدایش کاتدی
)EN-10289(

6 mm کمتر از

ست 15 کیلوگرمی بسته بندی*
)جزءA: 10کیلوگرم و جزءB:  5 کیلوگرم(

بشکه‌های 200 و 250 کیلوگرمی

*در بسته بندی های کوچکترنیز قابل ارائه است.
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 خواص فرایندی در رطوبت نسبی %54 :

زمان ژل 
شدن

5±50 دقیقه25+

5±15  دقیقه60+

4-2 ساعتخشک شدن سطحی

8 ساعتخشک شدن عمقی

7 روزپخت کامل

دستورالعمل مصرف:

   اختلاط مواد :
ایــن پوشــش تحــت هیــچ شــرایطی نبایــد رقیــق گــردد. از حــال مناســب جهــت تمیــزکاری خطــوط انتقــال مــواد و 
دســتگاه اســتفاده شــود. پیــش از اعمــال، هــر دوجــزء توســط همــزن مناســب تــا رســیدن بــه مخلوطــی یکنواخــت 

همــزده شــوند. 

   آماده سازی سطح :
ــه ســفید )½Sa 2( و  ــک ب ــا درجــه نزدی ــت بلاســت، شــات بلاســت و ... ت ــه روش سندبلاســت، گری ــد ب ســطح بای
حصــول پروفایــل حداقــل70-50 میکــرون آمــاده ســازی شــود. ســپس از هــوای خشــک و تمیــز عــاری از روغــن 
ــت و  ــس از سندبلاس ــن و پ ــردد. در حی ــتفاده گ ــت اس ــی از بلاس ــار ناش ــرد و غب ــودن ذرات گ ــرف نم ــت برط جه
همچنیــن در حیــن اعمــال پوشــش، دمــای ســطح بایــد حداقــل 3 درجــه ســانتی گــراد بالاتــر از نقطــه شــبنم باشــد. 
رطوبــت بــالا ممکــن اســت تاثیــر منفــی بــر چســبندگی پوشــش بــر ســطح ایجــاد نمایــد. حداکثــر رطوبــت مجــاز محیــط 
%85 اســت. در شــرایطی ممکــن اســت گــرم کــردن لولــه هــا مــورد نیــاز باشــد. ســطح بایــد حداکثــر 4 ســاعت پــس 
از سندبلاســت پوشــش داده شــود ، در غیــر اینصــورت بایــد عملیــات آمــاده ســازی تجدیــد شــود. در صــورت نیــاز 

مــی تــوان از گرمکــن هــای ظــروف جهــت کاهــش ویســکوزیته مــواد در دمــای پاییــن اســتفاده نمــود. 
توصیــه مــی شــود ســطوح آلــوده بــه نمــک قبــل از عمــل سندبلاســت و نیــز پــس از آن شستشــو گــردد. پــس از 

شستشــوی ســطح بایــد مجــددا عمــل سندبلاســت صــورت گیــرد.

    اعمال پوشش:
 Dual feed high pressure / high(ایــن پوشــش بــا اســتفاده از اســپری دو جزئــی مجهــز بــه المنــت حرارتــی
temperature airless spray( قابــل اجــرا مــی باشــد. در خصــوص لولــه هــای نیازمنــد بــه جوشــکاری دقــت شــود کــه 

ــد.  ــز بایــد بــدون پوشــش بمان ــه طــول cut back ( از ســطح فل ــوار ) بســته ب در محــل اتصــالات یــک ن

 موارد ایمنی :
ــر بایــد لبــاس و ماســک  ــرژی شــود. پرســنل کارب ــا استنشــاق بخــارات ممکــن اســت باعــث آل ــا پوســت ی تمــاس ب
مخصــوص و دســتکش ضــد مــواد شــیمیایی پوشــیده و از کــرم محافظتــی روی پوســت صــورت، دســت و ســایر اعضــا 
بــدون پوشــش اســتفاده نماینــد. اســتفاده از عینکهــای مخصــوص جهــت ممانعــت از تمــاس مــواد یــا غبــار اســپری 

بــا چشــم الزامــی اســت. 

 توصیه:
پیــش از زمــان اعمــال از بــاز کــردن در ظــرف و تمــاس مــواد بــا رطوبــت خــودداری شــود اطمینــان از ســیل بــودن 

کامــل ظــرف بعــد از مصــرف الزامــی اســت. 
زمان استغراق یا تدفین لوله ها پس از پخت کامل پوشش می باشد. 

 انبارداری: 
نگهداری محصول 24 ماه در ظروف در بسته به دور از گرمای شدید، یخ زدگی و رطوبت امکان پذیر است. 


